
Приложение 88
к hриказу Министерства
труда и социЕLпьнои защиты
реъпчблики Белаочсь

//iнваря 20l9 i.'Ng j
шпАртАмЕнт госуд\рствЕнноЙ инспЕкtц4и трудА

министЕрствА трудА и соIд4АльноЙ зАlциты
РЕСIТУБJIИКИ БЕJIАРУСЬ

контрольныЙ список вопросов (!IЕк-JIист) Л!

в сфере надзора за соблюдением законодательства о труде и об охране труда

ЗАПоЛНЕН:

ВИ!tIРОВЕРКИ: выборочная

в ходе проверки
при планировании проверки

внеплановая
Инициалы, фамилия, должность, контактный телефон проверяющего фуководите.rrя
проверки) или должностного лица, направившего контрольный список вопросов
(чек-лист):

число

Щата начала
заIlолнения

!ата завершения
заполнения

число

Щата направления

число

месяц месяц месяц

год год год

СВЕДЕНИЯ О ПРОВЕРЯЕМОМ СУБЪЕКТЕ
Учетный номер плательщика
Наименование (фамилия, собственное имя, отчество (если таковое имеется)
проверяемого субъекта
Место нахождения проверяемого субъекта (объекта проверяемого субъекта)

(алрес, телефон, факс, адрес электронной по.rгы)
Место осуществлениJI деятельности

(алрес, телефон, факс, алрес элекгронной почты)

Необходимые характеристики объекта проверяемого субъекта
(среднесписочная

численность работающих, код вида основной деятельности по ОКРБ 005-20l l и его расшифровка)
Инициалы, фамилия, должность, контактный телефон представителя
(представителей) проверяемого субъекта
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Перечень требований, предъявляемых к проверяемому субъекту

Формулировка требования, предъявJIяемого к проверяемому субъекту
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Сведения о соблюдении
требований lrроверяемым

субъектом по данным

Примечание

проверяемого
субъекта

проверяющего
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1. Разработаны и угверждены производственные инстукции. пчнкт l0'(1')
2. Специалисты метiIлл)фгических производств, которые допущены к
техническому р}ководству или назначены ответствецными за безопасное ведение
работ, не реже одного раза в пять лет проходят повышение кватификации.

часть
втоDzlя

пr,rrкiа l 'l' (l)
3. Разработаны и }тверждены инструкции на периодически rrовторяющиеся
работы повышенной опасности по регламентному обслуживанию технических
устройств, выполняемые постоянным персоналом цеха без оформления наряда-
допуска.

часть
тDетья

пчiкта 1 5' (l)

4, Составлены плilны ликвидации аварий.
часть

пепвая
пчнitта l7- (I)

5. ,Щопускаемые к работе лица ознакомлены с планами ликвидации аварий.
часть

втоDая
пчнкiа l 7' (1)

6. Обследование строительньD< конструкций и инженерньD( систем
производится специализированной аккредитованной организацией не реже чем
один раз в пять лет.

""iti"
7. Проемы (ворота), предназначенные для въезда железнодорожных составов и rlac,I,b

'Порядковый номер в Перечне нормативных правовых актов, в соответствии с которым предъявлены требования
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большегрузных автомобилей в производственные и
оборудованы световой сигнализацией для рt}зрешения
(выезда) транспортньfх средств и звуковой сигнализацией.

складские помещения,
или запрещения въезда

пеDвzIя
пунi(та 40

8. Инструментальная проверка эффективности работы вентиляционньIх,
аспирационных систем производится не реже одного раа в год, после капитtIльного
ремонта или реконструкции этих систем с оформлением zжта проверки, который
утверждается яанимателем.

пчнкт 50- (l)

9. В производственньIх помещениях, где возможны восплчlменения одежды или
химические ожоги, установлеIJы фонтанчики, краны, раковины или ванны
сtlмопомощи, аварийные души.

часть
первая__

пчнкта 5 /' (l)
l0. !ля створок и фрамуг в световьгх проемах, размещаемых на высоте 2,2 м и
более, а также для открываемьж фонарных переплетов предусмоlрены
дистаЕционные или,ручные устройства для открывания, располагаемые в пределах
рабочей или обслуживаемой зоны помещения

пчнкт 70'(l)

1l. Пульты, посты и панеJrи }rправления имеют светозвукову.ю сигнalлизацию о
пуске и остановке обслуживающих агрегатов.

часть
пеDвzUI

пунftта 7Q- (l)
12. Электрические приборы и щиты заземлены. пчнкт 9()' (1)

l3. Запорные устройства технологических трубопроволов пронумерованы и
имеют },казатели крайних положений "Открыто" - "Закрыто".

часть
тI)етья

плъ'кга l 18' (l )

|4. Крепление py(ilBoB (шлшlгов)
жидкости к штуцерам (ниппелям)
иск.JIючitющими срыв рукавов.

для подачи газа (сжатого воздуха) или
производится специalльными зlDкимilми,

часть
втопая

пчнктЪ l2't' (1)

15. Все технические устройства, имеющие движущиеся части, которые могут
явJIятъся источЕикаN,lи опасности, ограждены.

часть
пеDвfui

пунк'та 124' (l)
l6. Ограждения движущихся частей технических устройств выполнены
сплошными метzrллическими или сетчатыми с размером ячеек не более 20х20 мм.

часть пятaц
пчнкта 124' (l )|7. fuя обслуживания и ремонта вспомогательного оборудования,

трубопроводной арматуры, отопительньD( и вентиляционных агрегатов,
рaвмещаемых на высоте 2,0 м и более от уровIrя пола помещеЕия (планировочной
отметки), имеющих дистанционное управление, предусмотрены переносные
площадки, лестницы, вышки или подвесные люльки.

часть
пеDвiIя

пчнкЪа 131' (l)

18. Плопцадки, расположенные на высоте 0,6 м и более от уровня пола,
переходные мостики и лестницы, открытые по условиям работы приямки имеют
ограждения (перила) высотой не менее 1,0 м со сплошным бортом по низу высотой
0,1 - 0,2 м.

часть
пеDвая

пункЪа 132, (l)
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печи предусмотрены св9товrц и зв)жовм
сигнализации, предупреждающая об аварийной остановке печи, и блокировки,
исключающие работу печи при остановке технологического оборудован ия или
нагнетателей сернокиспотного цеха.

19. В системе управления
пуъкт l49

20. При расположении нерабочей ветви конвсйера на высоте 0,7 м и более от
уровня пола вдоль нижней ветви конвейера в местах, где не предусмотрены
проходы, установлено ограждение с обеих сторон конвейера.

часть
пеDваtJ{

пункlа l б l' (1)

Z1. Через конвейеры длиной более 20 м в
переходные мостики или проходы под ними.

необходимых местах устроены
часть

втопая
пчнкrъ l б l' (l)

22. Ограждение барабанов натяжпых устройств и приводньж м
фrокировки, исключающие пуск конвейера при снятом огрФкдении.

еханизмов и]\Iест '*ёi) l66

2З. Зона действия передвижных (реверсивньrх) конвейеров по всей длине и
ширине ограждеЕа сплошным или сетчатым ограждением на высоту не менее 1,2 м
от уровня пола.

часть
пепвая

пчнкта l / j' (1)

24. В ограждении устроены двери для прохода людей, сблокировarнные
приводом конвейера.

с
часть

пеDвzля
пчнк'та l 73' (1)

25. Щля обслуживаниJI натяжного устройства вокруг башмаков
предусмотрена рабочая площадка шириной с трех сторон IIе менее
четвертой стороны - не менее 0,8 м.

элеватора
1,0 м, а с

часть
пепвая

пункЪа l 86- (l)
26. При расположении башмака элеватора ниже уровня пола (в приямке)
расстояние от стен приямка до кож}ха элеватора с трех сторон составляет не менее
1,2 м, а с четвертой стороны - не менее 0,8 м.

часть
втоDая

плнктЪ l 86' (1)
дные и поворотные блоки цепного подвесного конвейера,
ого на высоте менее 2,0 м от уровнJI пола (планировочной отметки) со

к блокам, оборудованы неподвижно закрепленнымистороны движения цепи
огра)(дениями.

27. Приво
расположенн путrкт 192

28. При устройстве в цехах транспортньrх коридоров предусм
проход шириной не менее 1,2 м для производственного персонalла.

отрен свободIlый пункт 212

29. Проход огражден от проезжей части барьером высотой не менее 1,0 м пункт 2l2

тележки безрельсового транспорта (электрокары,
автокары. электропогрузчи ки и тому подобное) оборулованы тормозами. звуковой

приборами и блок-замками, исключающими
возможность их испоJIьзования посто и лицаJ\,{и.

осветительнымисигнализацией,

30. Механизированные
пункт 21 5

Грузы, перемещаемые механизированными тележкtiJ\,lи,
грузовой платформе и не выступtlют за ее габариты более чем на одну треть
зl. закреплены на

размера платформы.

пункт 216
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юди на платформе электрокаров или электропогрузчиков при их движенииз2. л
отсутствуют.

пункт 2 l 7

ЗЗ. Зарядка аккумуляторов
помещениях.

производится в специально оборудованных пункт 2 l 8

З4. На механизированной тележке наЕесены ее номер и грузоподъемцость. пункт 22l

35. Эксплуатация передвижяых
акк).муляторalми напряжением 80 В

электрических транспортных средств с
и выше осуществляется с применением

средств (диэлектрические перчатки и коврики).соответствующих электрозащитных
пункт 222

защищены перекрытиями, искJIючalющими падениеЗ6. Проезды под эстакадitми
транспортируец{ых материалов.

пунlсг 242

З7. Бункера перекрыты металлическими предохрtlнительными решеткilN{и с
ячеЙками размером не более 300 х 300 мм.

часть
пепвая

пчнiта247' (1)
38. Устройство затворов бункеров
материitлов при их закрытом положении.

искJIючает возможность выпадения пуъ248

З9. Затворы бункеров имеют }казатели положения "Открыто" - "Закрыто". п) ltK г,2-{ll

40. Пусковые устройства дробильн
с пусковыми устройствами питателей.

ых и измельчительных машин сблокированы пуню 270

4|. Загрузочные и разгрузочные устройства (воронки,
измельчительньD( машин оснащены системtш,tи пылеподавления (пылеулавливания)
- устzlновкаJ\.rи аспирации или гидрообеспьrливания.

затворы) дробильных и пункт 271

42. Барабанные сита оборудовilны системап4и вытяжной вентиляции. пункт 27l

4З. Устройства дJuI увлажнения и гидрообеспыливания материаrла при его
дроблении или измельчении сблокированы с дробильным или измельчительным
оборудованием.

часть
пеDвая

пчнкта z l z' (1)
44. Загрузочные устройства конусньж и
периметру гл}хим ограrцением с лазами.

щековьrх дробилок закрыты по пункт 2'76' (l)
45. Лазы, загрузочные устройства конусных и щековых

ванные с пусковыми уотройствами дробилок.
дробилок имеют

крышки, сблокиро
46. Кулачковые, горизонтально молотковые, вертикальные дробилки имеют
блокировку, искJIючающую возможность запуска дробилки при открытой крышке
корпуса.

пунк,г)277

47. Рабочм площадка оператора (лробильщика) имеет съемЕое решетчатое
метаJIлическое ограждение дJIя предохранения от возможного попадttния на
площадку кусков материала выброшенньrх из дробилки.

часть
пепвая

пчнкЪа 278' (1)
48. При погрузке шаров в контейнеры
вывешивается плакат "опасно! ".

место погрузки ограждается и пункт 287
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49. Бегуны мокрого помола имеют по периметру чаши сплошное металлическое
ограждение высотой не менее 1,5 м.

пункт 289

В ограждении бегунов мокрого помола устроены дверки, сблокированные с
пусковым устройством бегунов.
50. пункт 289

51. Бегуны сухого помола закJIючены в сплошной
подсоединенный к аспирационной установке и

герметичный кожух,
имеют блокировку,

предотвращающую запуск бегlтrов при снятом кожухе.

путlкт 290

52. .Щля наблюдения за работой бегутIов в кож}хе устроены смотровые окна пчнкт 290' (1)

5З. Загрузочные дверки сблокированы с пусковым устройством бегунов, пункт 290

разгрузочньrх BopoHKaL\ грохотов по всей54. В загрузочных и их ширине пункт 292

55. Совместное хрtшение в одном помещении бмлонов кислорода и горючих
газов не допускается.

часть
пеDвчIя

пункЪа з02- (l)

56. Хранение и трzrнспортирование баллонов производится по технологической
утвержденной инструкции.

часть
втопая

пчнктЪ з02' (1)
57. Инстррлент, используемый для разборки и ремонта техЕических устройств,
работающих в среде кислород4 обезжирен и имеет отличительную голубую
полосу.

пункт 309

58. В производственных помещениях метrlллургических производств для
осмоц)а и обслуживания оборудования предусмотрены площадки шириной не
менее 2,0 м по фронту обслуживания щитов управления при нilличии постоянных
рабочих мест.

абзац
втопой

пчнкiа J 1 5' (l)
59. В производственньD( помещениях металлургических производств для
осмотра и обслуживания оборудования предусмотрены площадки шириной не
менее 1,0 м в MecTztx постоянного обсл}rкивания технических устройств.

абзац
mетий

пчFiкта 3l 5' ( 1)

60. В производственньrх помещениях металлургических производств для
оборусмо и ия ваIIия п l\{с ои нIIлодо щltдкиотра обслчживан реду отрены ширин

енм 0ее м8 в естахl\{ п ио го rIecтехни ких ствидическоер устро

абзац
четвептый
пчнктЪ ] l 5' (1)

61. Все технические устройства (технологическое оборудование, агрегаты,
машины и механизмы, технические системы и комплексы, приборы и аппараты),
используемые на опасном производственном объекте, имеют эксплуатационные
документы.

пункт 3 19

и управления
агрегатов и

62. Непосредственно у агрегатов
помещены схемы расположения
коммуникаций.

или мест их обслуживания
и технологической связи пчнкт 320' (1)
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часть
пеовiL1{

плтr кЪа 323' (1)

бЗ. Перед пуском в работу технического устройства, узлы которого или все
устройство перемещаются в процессе работы, подаются звуковые сигнitлы
продолжительностью не менее 10 с.

часть
mетья

плтlkта 323' (1)

64. Утвержден перечень технических устройств, которые эксплуатируются с
применением к-llюча-бирки.

65. На рабочих местах помещены таблички или выписки из производственньIх
инструкций о порядке пуска (остановки) технических устройств.

часть
четвеDтztя
пчнкта Jl,' (1)

66. Составлен перече}tь технических устройств, ремонт KoTopbrx должен
производиться с применением бирочной системы, нарядов-допусков и разработкой
проекта организации работ.

часть
пепвая

плтlкЪа З46' (l)
часть

пеовzlя
пчнкта J))- {l)

67. Технические устройства, остановленные для вн},треннего осмотра, чистки
или ремонтц отключены от источников энергии и технопогических коммуникаций,
на трубопроводzlх установлены заглушки.

68. .Щействия по установке и снятию заглушек фиксирlтотся в специ,lльном
журнале за подписью лица, ответственного за эту работу.

часть
четвеDтzIя
пчнкта J55' (1)
часть пятfuI
пчнкта З55' (1)

69. Электрические схемы приводов разобраны, Еа пусковьгх ус,гройствах или на
рукоятках рубильников вывешены плакаты: "Не включать - работают люди!".

пункт З5770. На технических устройствах и коммуникациях, Еаходя {ихся в ремонте,
осмоlре или очистке, вывешены предупредительные плакаты: кОборулование
(аппараты) в ремонте)! <Трубопровоlt в ремонте) и тому подобное.

71- Главный пост управления прокатным станом имеет переговорнlто связь и
сигнализацию с машинным залом и с постilми управления вспомогательных
zгрегатов.

часть
пеDваJr

плъкЪа 383' (1)
плтrкт 384' (1)

72. .Щ,rя перехода через главпый соединитеJIьный вал каждой кJIети прокатного
стана (далее - стан) установлены переходные мостики с ограждением.
7З. На станах (трио> при наличии системы гидравлического уравновешивания
среднего валка промежутки между траверсой привода и станиной клети закрыты
оградительными щитiljilи.

пчнкт 389" (1)

пункт 397

пчнкт J99' (1)75. Тоннели для уборки окмины имеют освещение.
часть

пеDвilя
пr,rrкЪа 400' (1)

76. Отстойные бассейны (отстойники) имеют ограяцение или обва.llование
высотой не менее 1 м.
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7'7. У входа тоннелей в отстойные бассейны устроены решетчатые барьеры
часть
BTonfuI

пчнктЪ 400' (1)

78. Уборка окалины из приямков и отстойников производится с использованием
грейферов, ковшовых элеваторов и других механизмов.

чаоть
тDетья

пчн'кта 400' (1)

'79. Колодцы для коробок под окtlлину перекрыты метaллическими плитами или
имеют стационарное ограждение.

часть
пеDвztя

пчнкtа 401' (I)

80. Во время уборки окмины у открытьж проемов над колодцами
устанавливzlются съемные огрФкдения.

часть
втопая

пчнктЪ 40l' (1)

81. Валки хранятся в специальных пирzlмидilх или стеллажах

часть
пеовбI

пчнкiа 404' (1)

82, Проходы между пираI\4идами (стеллажами) составляют не менее 1 м.
часть
втоDая

пунктЪ 404' (l}
8З. Участки производства работ по перевалке вiIлков имеют ограждение с
соответств},ющими знаками безопасности.

пчнкт 406' (1)

84. Ножницы и пилы имеют направляющие и прижимные устройства. лодающие
ролики или другие специальные приспособления.

часть
пеьвая

пчнкЪа 409' (1)

85. При резке горячего металла у ножниц со стороны проходов установлены
защитные ограждения. ""ёi) 4ll

86. Коробки для обрези установлены в ограждаемые приямки, расположенные
вблизи ножниц.

плтrкт 412' (1)

87. Рольганги в местах размещения ножниц имеют ограп(дение (отбортовку).
часть
втоDая

пчнктЪ 4l 4" (l)
88. Конвейеры для уборки горячей обрези, расположенные на уровне пола
производственного помещения, имецт оlрqщд9цц!1

плтrкт 415' (1)

89. На действующих ножницarх педilли закрыты оверху предохранительными
щитаN,lи.

часть
mетья

пчн^кта 4l б' (1)

90. Спереди и сбоку ножниц при руrной подаче металла устроены защитные
огражденЕя, искJIючающие возможность попадания рук работающего в опасЕую
зону.

часть
втоDая

пчнктЪ 420
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91. Предохранительное огра)цение перед ножtlми ножниц имеет блокировку,
искJIючtlющую работу ножниц при поднятом ограждении.

часть
тDетья

пун'кта 420' (l)

92. ,Щля обеспечения безоцасности работающих в случае разрушения (разрыва)
диска пилы для резки метаJIла диски заlкрыты предохранительными кож)D(ами.

часть
пеDвая

плъкЪа 421- (l)
9З. У рольгангов, подаюцшх метаJIл к пилам горячей резки, сбоку перед пилtlми
устilновлены защитные ограждения (оградительные щиты, борта), искJIючающие
возможность вылета подаваемого металла.

часть
пепвая

пчнЁта 42l' (1)

94. На станах с двустороЕними холодильЕиками дJuI безопасного перехода от
одной пилы к другой устроены переходные мостики с оградительными щитами со
стороны подачи метzUIла.

часть
втопая

пчнктЪ 42з' (1)
Сто.шые желоба, приямки и другие углубления маслоподвiIлов перекрыты95.

стапьныN{и листами.
пункт 426

96. Уборка стружки на участках подготовки вilлков мехtlнизирована. пункт 4J5

97. При погрузке обрези в железнодорожные вагоны места погрузки ограждены.
часть

BToDzUI
пчнктЪ 444' (1)

98. Рабочая площадь передвижных столов рельсобалочных станов имеет
стеллiDки дJIя рельсов и балок возле кабины закалочных аппаратов должны быть
ограждеЕы барьерами.

пункт 447

99. По крмм стеллажей с горячим металлом и в промеж}ткzrх между их
отдельными секциями устроены переходные мостики для перехода через рольганги.

часть
пеDв:UI

п чнкiа 449, 
(1)

100. ,Щля перехода людей через стеллажи над ними устроены переходные
мостики.

часть
втоDzlя

пчнктЪ 449- (l)

101 . Подкладки, применяемые при правке, имеют д,lинные ручки,

часть
BToDilJI

плтrктЪ 452' (1)

102. Внизу у пресса имеется соответств)rющее ограждение для защиты ног
правильщика от падztющих подкJIадок.

часть
втоDая

пчнктЪ 452' (1)
103. Стеллажи для рельсов и ба,rок возле кабины зalкалочньIх аппаратов
ограждены барьерами.

пункт 453

104. На рабочих местах фрезеровщиков установлена кнопка аварийного пункт 454
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отключения механизмов поточной линии, (l)

l05. Петлевые столы станов имеют ограждение высотой 0,9 м.
часть

тDетья
пчн'кта 456' (1)

106. Все проходы и переходные мостики в зоне расположения кJIетей имеют
защитное ограждение.

часть
четвеDтzlя
пчнктi 456' (l)

1,07. На мелкосортных непрерывных станzж переходные мостики через рольгalнги
за последней чистовой клетью имеют сlrлошное заIцитное ограждение.

часть пятiUI
пчнкта 456' (l)

108. Отводящие рольганги от последней кJIети мелкосортньIх станов ограждены
бортами высотой не менее 0,3 м.

часть
пеDвzUI

пчнкта 45 /' (l)
l09. ,Щля защиты работающих от теплового воздействия горячего
направJuIющие желоба на непрерывных cTtmtlx и на станах с последов
расположением клетей имеют ограждения (теплозащитные экраны).

металла
ателыIым пункт 459

l10. Прокатное поле на сортовых станах линсйного типа имеет сплошное
о ажllение и,],lп

пункт 460

l 1 1. .Щля исключения выброса прокатываемого металла через борт желоба устье
приемного желоба закрыто с боковых сторон и сверху.

часть
втоDая

пчнктЪ 461' (l)
112. Входы в места установки бракомотшrок оснащены блокировками,
искJIючающими вкJIючение механизмов при нахождении в указalнных местa!х
обслужившощего персона,rа.

часть
пеDвzUt

пчrlкЪа 463' (l)
11З. Холодильники оснащены площадкzlми обслуживания
мостиками, имеющими теплоизолируощий настил.

и переходными пункт 469

l14. ,Щля передвижения rподей по крмм инспекторских столов листопрокатньгх
станов установлены ходовые дорожки с перилzl {и.

часть
четвеDтая
пчнкта4/)' (l)

ll5. В тоннелях дIя транспортирования горячих рулонов обеспечен проход
ежду стеной и конвейером шириной не менее 1 м.]!l

пункт 477

l16. [ублеры валкового типа имеют защитные огрalкдения пункт 479

l17. Участок мотzlлок и разматывателей станов холодной прокатки и гнугых
профилей имеет защитное ограждение.

пункт 481

l18. Проемы прокатньц клетей со стороны обслуживания перекрыты съемными
ограждениями.

пункт 481

119. На клетях устроены экраны (отражательные щитки) для защиты работirющих
от брызг эмульсии.

часть
пеDвiля

пунrtта 483
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l20. Станы холодной прокатки имеют ограждения для защиты работающих от
отлетающих частиц металла (осколков, окалины).

пункт 488

|2|. Не размещаются в одном помещеЕии с фольгопрокатным
оборудованием взрывопожароопасных отделения промывки, окраски и
приготовления краски.

часть
пеDвztя

пчнкЪа 489' (1)
часть

втопая
пчнктЪ 489' (1)

|22. Краска при производстве фольги готовится в отдельном помещении под
вытяжкой (в вытяжном шкафу).

12З. Металлообрабатывающие стalнки имеют ограждеяия для защиты
работающих от отлетitющих частиц метilлла (стружки, осколки полом€lвшегося
инструт.лента).

час,гь
пепвая

пr rrKla 499" (l)
часть

BToDzUI
пчнктЪ 499' (l)

124. !ля контроля над обработкой заготовок в защитньIх ограждениях
предусмотрены смотровые окна из прочного материала, не теряющего
прозрачности от воздействия высокой температуры и ударов отлетающей стружки.
|25. Рабочее место машиниста слитколомателя оборудов€шо соответствующим
ограждением для защиты от отлетающих частиц металла со стороны
слитколомателя.

пункт 501

|26. Загрузочные желоба нагревательных печей имеют борта, иск.llючающие
падение слитка (заготовки) из желоба.

пlпкт 502

12'7 - Приемный желоб стана оборулован устройством, предотвращающим
выбрасывание заготовки из желоба.

пункт 50б

l28. При прокатке укороченных заготовок дIя вальцовщиков предусмотрена
рабочая площадка, расположеннаrI вне зоны скатывания заготовок.

часть
пеDвzul

пчнкЪа 507- (l)
|29. Приямок для наматывания рулона огражден откидной решеткой.

пчнкт 5 l2' (1)
1З0. На рабочих клетю( устроены экраны (отражательные щитки) для защиты
работающих от брызг воды.

пункт 5 l 4

131. Чистка щели между разливочной коробкой и валками производится
специалыIыми приспособлениями.

часть
пеDвzIя

пчнкта 5 l 
'/' (1)

1З2. Чистку валков на ходу производится при помощи специаJIьного
приспособления со стороны, противоположной направлению вращеяия валков.

часть
втоDая

п\,rtкта 5 l /" (l )
133. Правильные и опорные ролики правильных мalшин имеют ограждение с
щелью дJIя входа и выхода металла.

пункт 523

пункт 523134. Верхняя часть правильной машины имеет сплошное ограждение.
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